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Mineralwerkstoffe




sia Abrasives — lhre Losung fiir Oberflachen

Viele Materialien hiiten ein Geheimnis. Ihre wahre
Schonheit halten sie verborgen. Erst ein professioneller
Schliff offenbart, was im Innern steckt. sia Abrasives
setzt sich seit Uber 135 Jahren fiir perfekt geschliffene
Oberflachen ein.

«Finished by sia Abrasives» — der letzte Schliff fiir die
unterschiedlichsten Materialien macht den grossen
Unterschied: Holz erhdlt seine ausdrucksvolle Farbung,
die markanten Farbkontraste oder die erstaunlichen

Mineralwerkstoffe im Schreinerhandwerk

Die Verarbeitung polymergebundener Mineralwerk-
stoffe (auch genannt Solid Surfaces) ist im Schreiner-
handwerk weit verbreitet und erfreut sich gerade in
den letzten Jahren steigender Beliebtheit. Auch die
Vielfalt der Werkstoffe hat durch neue Anbieter, eine
breitere Farbpalette und neuartige technische Eigen-
schaften weiter zugenommen.

Dank ihrer porenfreien Oberflache, ihrer Feuchtigkeits-
unempfindlichkeit und Lebensmittelechtheit finden
Polymere hauptsachlich in Bad-, Kiichen-, Biiro-,
Klinik- und Ladeneinrichtungen Verwendung und

www.sia-abrasives.com

Maserungen, Leder besticht durch subtile Nuancen,
Kontaktlinsen garantieren die optimale Sehscharfe,
Metall glanzt in seiner hochsten Vollendung, Marmor
entwickelt seine robust-filigrane Vielfalt und Kunst-
stoffe oder anspruchsvollste Beschichtungen werden
zum Inbegriff von Funktionalitdt und Asthetik.

Wir stehen lhnen gerne mit unseren erprobten Ober-
flachenldsungen dank hochwertigen sia-Produkten
fur Ihre individuellen Anwendungen zur Verfligung.

erzeugen den optischen Eindruck von Marmor oder
Granit.

Je nach Verarbeitbarkeit (Harte), Anlieferzustand und
Kundenanforderung an das fertige Werkstlick (Ober-
flachenglanz) kdnnen sie den Verarbeiter allerdings
auch vor grossere Probleme stellen.

sia Abrasives bietet das perfekte System zur Bear-

beitung von Mineralwerkstoffen samtlicher Art und
Hartegrade.
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sia Abrasives

Das Engagement

Unternehmen

Die sia-Gruppe mit Hauptsitz in Frauenfeld/Schweiz gehort weltweit zu
den drei fithrenden Anbietern von innovativen Schleifmitteln. Sie entwickelt,
produziert und vertreibt komplette, auf spezifische Anforderungen und
Anwendungen zugeschnittene Schleifsysteme zur Bearbeitung von
Oberfldchen aller Art. Schleifen wird so zur Oberflachentechnologie.

sia Abrasives beschaftigt weltweit rund 1250 Mitarbeitende und ist in
Uiber 80 Landern mit Partnern vor Ort.

Innovative Schleifmittel

Schweizer Qualitatsprodukte

Die sorgfaltige Selektion erstklassiger Rohstoffe, modernste Fabrika-

tions- und Konfektionsanlagen und die hochentwickelten Produktions-
technologien biirgen flir Schleifprodukte auf hochstem Niveau.
sia-Schleifmittel werden aufgrund anspruchsvoller Anwenderbediirfnisse
und detaillierter Werkstoffanalysen laufend weiterentwickelt. Sie
reprdsentieren somit hochwertige Schweizer Prazisions- und Qualitdtsarbeit
mit dem Ziel: Engagement fiir die perfekte Oberflache.

Vlies-Schleifmittel
Vliesprodukte fiir Vorbereitungs-
und Reinigungsarbeiten sowie fir
die Strukturgebung, vorwiegend fir
die Anwendung auf Metall.

Flexible Schleifmittel
Klassische flexible Schleifmittel und
Schleifsysteme fr die konven-
tionelle Oberflachenbearbeitung
samtlicher Werkstoffe.

Schaumstoff-Schleifmittel
Schleifschwamme in unterschied-
lichsten Formen und Hartegraden
fir die prazise Bearbeitung von
Holz, Fillern, Farben und Lacken.

Gebundene Schleifmittel
Prézise Trennscheiben mit bester
Schnittleistung und effiziente
Schruppscheiben fiir unterschied-
lichste Metallanwendungen.



Die Umwelt

Die Qualitat

sia Abrasives

Der Mensch

Umweltfreundliche Herstellung,
fachgerechte Entsorgung

Seit Jahren beschéaftigen wir uns mit dem effi-
zienten Gebrauch der Energie und engagieren
uns fiir den Umweltschutz. Zahlreiche Massnah-
men im Produktionsprozess schonen Luft, Erde
und Wasser. Energie- und Rohstoff-Ressourcen
setzen wir wirksam und sparsam ein.

Wir tragen Sorge

Mit dem Beitritt zum Programm «Energie-
Agentur der Wirtschaft (EnAW)» setzen wir

uns freiwillig ein fiir eine Erhdhung der Energie-
effizienz und firr die Begrenzung des CO,-
Ausstosses in unserem taglichen Prozess.

Wir iibernehmen Verantwortung

Als «Trockene Fabrik» schiitzen wir die Natur,
indem wir das Industrieabwasser nicht unge-
reinigt in den Wasserkreislauf (in die 6ffentliche
Abwasserreinigungsanlage) geben.
Woachentliche Untersuchungen des zusatzlichen
Industrieabwassers auf vorgeschriebene Werte
bestatigen uns sauberes Abwasser.

Rohstoffe kontrollieren,
Qualitatsmassstabe setzen

Dank llickenloser Kontrollen im Produktions-
ablauf stellen wir hochwertige Produkte her.
Die einwandfreien Eigenschaften der sia-

Produkte bieten einen hohen Kundennutzen.

Wir kontrollieren

Wir wahlen unsere Rohstoffe und deren Lie-
feranten sorgfaltig nach strengen Kriterien
vwaus. Langjahrige Partnerschaften und die
standige Uberpriifung der Rohstoffe garan-
tieren gute, qualitativ zuverldssige und
einwandfreie Materialien.

Wir optimieren laufend

Das interne Prozess-Management-System
(PMS) dokumentiert und verbessert wichtige
Abldufe und erlaubt nétigenfalls direkte
Eingriffe in den Produktionsprozess. Damit
kénnen wir ein aktives und engagiertes
Chancenmanagement betreiben.

«REACH»

in Angriff nehmen.

Sichere, gesunde Arbeitsplatze

Wir setzen Zeichen fir unfallfreie und gesunde
Arbeitsplatze. Das Wohl der Menschen ist
Bestandteil unserer Kultur.

Wir sind sauber

Wir entwickeln Produkte, die auch bei unseren
Kunden wirksam zur Gesundheit beitragen.
Wir haben unsere Schleifprodukte durch die
Schweizerische Unfallversicherungsanstalt
(SUVA) auf die Staubentwicklung untersuchen
lassen. Das Resultat kann sich zeigen lassen:
Tiefste Staub-Belastungswerte im Vergleich zu
Wettbewerbsprodukten.

Wir sind vorbildlich

Wir halten uns streng an die Empfehlungen der
FEPA-Sicherheitsnormen und veréffentlichen
diese und weitere Sicherheitsinformationen auf
WWWw.sia-abrasives.com

Chemikalienverordnung - Projekt mit Prioritat

Bei REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of Chemicals) handelt es sich um
eine Europdische Chemikalienverordnung, die seit Juni 2007 in Kraft ist. Ziel ist, not-
wendige Kenntnisse tiber die Eigenschaften von chemischen Substanzen zu erhalten und
deren Verwendung und die damit verbundenen Gefahren fir Mensch und Umwelt zu
priifen. Wir stellen REACH Compliance sicher, indem wir friihzeitig alle chemischen Stoffe
und Zubereitungen erfassen und die nétigen Schritte zur Erfiillung der REACH-Pflichten



Klassische Mineralwerkstoffe

Anwendungsempfehlungen fiir klassische Mineralwerkstoffe wie z.B. Corian®,
Varicor®, Kerrock®, Avonite®, Creanit®, Hi-Macs®, Staron® und Marlan®

1. Vorbereitung: Verputzen/Vorschleifen

Planschleifen von Kratzern, Beschadigungen,

Leimriickstanden, Sage- und Frasspuren 1950 siaspeed 1950 siaspeed

Korn: P120 Korn: P180

2.1 Matt: 2.2 Seidenmatt: 2.3 Seidenglanzend:

1950 siaspeed 1950 siaspeed 1950 siaspeed
Korn: P280 Korn: P280 Korn: P280

Bt RTL e (RN e
\ v )

6120 siavlies Zusatzlicher Schritt nur bei Zusitzlicher Schritt nur bei
very fine dunklen Oberflachen*: dunklen Oberflachen*:
1950 siaspeed 1950 siaspeed

Korn: P360 Korn: P360

1950 siaspeed 1950 siaspeed
Korn: P600 Korn: P600

7940 siaair Trockenschliff: m

Korn: K1000 7940 siaair 7940 siaair [
p Korn: K1000 Korn: K1500
trocken fl.’:" W "I i 45 : i
7940 siaair 6120 siavlies
Korn: K3000 microfine
trocken
I ) m‘ i
7940 siaair
Korn: K4000
Ihr perfekter Glanzgrad: matt Ihr perfekter Glanzgrad: seidenmatt Ihr perfekter Glanzgrad: seidenglanzend
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Klassische Mineralwerkstoffe

Feuchtschliff mit siaair, siacarat

Durch den Feuchtschliff wird ein agressiverer
Schliff erreicht. Deshalb kann im Vergleich zum
Trockenschliff mit weniger Schleifschritten die
gewlinschte Oberflache erreicht werden. Dariiber
hinaus erreichen die Produkte siaair und siacarat
beim Feuchtschliff eine langere Standzeit als im
Trockenschliff.

Wichtig: Beim Feuchtschliff ohne Staubabsau-
gung arbeiten. Zum Schutz der Schleifmaschine
empfiehlt sich zusatzlich die Verwendung der
Protection Disc (siehe Seite 15).

2.4 Hochglanzend:

1950 siaspeed
Korn: P280
Zusatzlicher Schritt nur bei * et . . - -
dunklen Oberflichen*: Zusatzlicher Schleifschritt bei dunklen Oberflachen
. Wie allgemein bekannt, sind bei dunklen Schleifspuren von vorhergehenden Schleif-
1950 siaspeed - ) : . ;
Korn: P360 oder kraftigen Farbténen Kratzer oder schritten zum Vorschein kommen, sind
Schleifspuren besser sichtbar als bei hellen  zusétzliche Schleifschritte nétig.
o Werkstiicken. Um zu verhindern, dass die
& M
1950 siaspeed
Korn: P600
It,/ "' ':i

| Feuchtschliff: g | Glanzgrade

7940 siaair Bei einem Messwinkel von 60° klassifizieren wir

K2000 + . S
siachrome magic die Glanzgrade in diese Gruppen:

* - Lkl matt Glanzgrad <10 %
seidenmatt Glanzgrad <30 %
Polish: seidengldnzend Glanzgrad <50 %

Lammfellscheibe +
siachrome cut

glanzend/hochglénzend  Glanzgrad <90 %

v

Polish optional:
Polierscheibe
schwarz +
siachrome finish

Ihr perfekter Glanzgrad: hochglénzend




Sehr harte Mineralwerkstoffe

Oberflachenveredelung fiir sehr harte Mineralwerkstoffe
wie Askilan® oder Silestone® — bis hin zu Marmor und Granit

Anhand ihrer technischen Eigenschaften sind manche neuartigen, extrem harte Polymer-
werkstoffe kaum noch von Naturstein zu unterscheiden und missen deshalb auch &hnlich
bearbeitet werden. Herkémmliche Schleifmittel mit Aluminiumoxid oder Siliciumcarbid als
Schleifkorn sind hier nicht geeignet.

Dank dem Keramik-Korn im Grobkornbereich von 1950 siaspeed und dank Diamantkorn
bei 7241 siacarbon und 7240 siacarat hat sia Abrasives als wahrscheinlich einziger
Hersteller auch hierflr ein perfekt geeignetes System.

1. Matt: 2.Seidenmatt:

7241 siacarbon 7241 siacarbon
Korn: K240 Korn: K240

Optional: 7241 siacarbon 7240 siacarat

7241 siacarbon Korn: K500 Korn: K500

Korn: K320
I Jlla

3. Seidengldnzend:

7241 siacarbon
Korn: K240

V

\

7241 siacarbon
Korn: K500

7240 siacarat
Korn: K1000 +
siachrome magic

Ihr perfekter Glanzgrad: matt Ihr perfekter Glanzgrad: seidenmatt
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Ihr perfekter Glanzgrad: seidenglanzend



4. Hochglénzend:

7241 siacarbon
Korn: K240

7241 siacarbon
Korn: K500

;L_.
-
v

7240 siacarat
Korn: K1000 + ‘
siachrome magic

7240 siacarat
Korn: K3000 +
siachrome magic

Polish:
Lammfellscheibe +
siachrome cut

Optional:

Schaumstoffscheibe
extra weich +
siachrome finish

Ihr perfekter Glanzgrad: hochglénzend

AY
1

277N 277N Pk
D e o LTl
1 1 1 1 1 1!
1 1 1 1 1 il
1 L} 1 1 1 11
| pm=b = md ==Y |
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(RN 1 1 1 1 1
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1 I 1 1 1 1
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Sehr harte Mineralwerkstoffe

Tipp: Reinigung nach jedem Schleifgang
Um qualitativ hochwertige Oberflachen zu erzie-
len muss die Werkstiickoberflache nach jedem
Schleifgang gereinigt werden. Der Schleifstaub
kann sonst eine abrasive Wirkung besitzen, die
es unmdglich macht eine hochglanzende Ober-
flache zu erzielen. Deshalb empfehlen wir die
Werkstlicke nach jedem Schleifgang mit einem
Microfasertuch trocken oder feucht zusammen
mit siachrome magic zu reinigen.

Tipp: Kontrollschwarz

Da bei hellen Werkstlicken die Schleifspuren
weniger gut sichtbar sind als bei dunklen
Werkstiicken, empfiehlt sich der Auftrag von
Kontrollschwarz. Durch das Abschleifen dieses
Pulvers wird sicher gestellt, dass die Oberflache
gleichmdssig geschliffen wird.

Tipp: Gleichmassiges Schleifbild

Ein gleichmassiges Schleifbild wird durch ein
systematisches Schleifen eines , Gitternetzes”
erreicht. Dadurch wird jeder Punkt auf der
Oberfldche in gleichem Masse geschliffen.
Um Kratzer auf der Werkstiickoberflache zu
vermeiden, starten Sie die Maschine erst
nach dem Aufsetzen auf der zu schleifenden
Oberflache.










Produkte

1950 siaspeed — mit Vollgas zur perfekten Oberflache

Produktprofil
Korn: Mischkorn, Halbedelkorund, Korund
Streuart: Elektrostatisch (K040 — P600)
Sonderverfahren (P800 — P1500)
Bindung: Kunstharz
Zusatzbeschichtung: Stearat
Unterlage: Papier (K40 — P600)
Folie (P800 — P1500)
Kornbereich: K40 - P1500
Vorteile Anwendungen
— Ein Produkt iiber den ganzen Kornbereich K40 — P1500 inkl. siasoft — Schleifen von Mineralwerkstoffen
— Hochleistungs-Schleifmittel — Abtragen und Feinschleifen von Massivholz
— Homogenes Schleifbild — Anschleifen dickschichtiger Lacke
— Hochste Standzeit — Abtragen von Farbschichten, Fiiller und Spachtel
Produkt Dimension Kornbereich Artikel-ID
Scheiben siafast @ 150mm 15-Loch 7546.2948
@ 150mm 17-Loch * 1866.3684
@ 125mm 8-Loch K40—-P1500 8286.8318
@ 125mm 9-Loch 3560.7130
@ 80mm ohne Loch 5816.8425
Rollen perforiert siasoft 115/125mm x 25m P150—-P600 2237.4334
110/125mmx 25m P800+ P1000 7621.1023
Bogen siasoft 115 x 140 mm P150—P600 4564.0566
110%x140mm P800 +P1000 9947.7255
*flr Festool Multi-Jetstream
7940 siaair — das perfekte Schweizer Finish
Produktprofil
Korn: Weisskorund
Streuart: Sonderverfahren
Bindung: Kunstharz
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Kornbereich: K240 — K4000
Vorteile Anwendungen
— Geringe Rautiefen bei hoher Abtragsleistung — Feinstschliff von Mineralwerkstoffen und Lacken
— Sehr hohe Standzeit — Poliervorbereitung fir Hochglanzoberflachen
— Sehr anpassungsfahig an Kanten und Konturen — Schleifen von UP- und PUR-Lacken vor dem Polieren
— Wasserfest und auswaschbar
Produkt Dimension Kornbereich Artikel-ID
Scheiben siafast @ 80mm ohne Loch K1000, K2000, K3000, K4000 3647.2462
@ 150mm ohne Loch K240, K360, K500, K600, K800, 5163.3687
K1000, K1500, K2000, K3000, K4000
Streifen siafast 115 x 140 mm K600, K800, K1000, K1500, K2000 6329.7598
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7241 siacarbon - je harter, desto effizienter

Vorteile

— Sehr gute Standzeit und Abtragsleistung dank modernster
Diamanttechnologie

— Ausgezeichnete Leistung auf harten Werkstoffen

— Sensationelles Schleifbild

— Ganzflachige Staubabsaugung

— Trocken und feucht einsetzbar

Produkte

Produktprofil

Korn: Diamant

Streuart: Spezialverfahren

Bindung: Kunstharz

Unterlage: Gewebe

Kornbereich: K80, K120, K180, K240, K320, K500
Anwendungen

— Kratzbestandige Lacke

— Gelcoat (Polyester und Epoxy)
— Grundierungen (Epoxy)

— Harte Mineralwerkstoffe

—  Aluminium

— Grundier- und Melaminfolien

Produkt Dimension Kornbereich Artikel-ID
Scheiben siafast @ 80mm ohne Loch 8486.4459
K80, K120, K180,
@ 125mm ohne Loch K240, K320, K500 9453.3739
@ 150mm ohne Loch 9980.9463
7240 siacarat - zur Bearbeitung kratzfester Oberflachen
Produktprofil
Korn: Diamant
Streuart: Sonderverfahren
Bindung: Kunstharz
Unterlage: Gewirke mit Schaumstoffunterlage
Kornbereich: K500, K1000, K2000, K3000
Vorteile Anwendungen

— Leistungsstarke Diamant-Schleifmineralien erzielen bis zu
40-mal hohere Standzeit als herkdmmliche Schleifmittel

— Geringe Rautiefe bei hoher Abtragsleistung

— Wasserfest und auswaschbar

Produkt Dimension
Scheiben siafast @ 80mm ohne Loch
@ 150mm ohne Loch

— Schleifen von kratzfesten Lacksystemen

— Feinstschliff von Mineralwerkstoffen

— Bearbeiten von epoxybasierenden Materialien

— Mattieren und Verfeinern von sehr harten Oberfléchen

Kornbereich Artikel-ID
K500, K1000, 8451.8686
K2000, K3000 9967.9911
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Produkte

Standard Pad

Produktprofil:

Korn: Braunkorund

Beschichtung: 2weiseitig

Trdgermaterial: Schaumstoff PUR, l0semittelfrei
Schaumstoffhérte: extra weich, fiir hochste Anpassung

coarse, medium, medium fine, fine,
super fine, super fine white

Kornbereich:

Anwendungen

— Lackzwischenschliff auf Rundungen, Abplattungen und Profilstaben
— Feinschliff von gefrdsten Profilen wie Hohlkehlen und Rundungen
— Feinschliff von gezogenen Spiihlbecken und geschweiften Teilen

Vorteile

Perfekte Oberflachen dank druckverteilendem Schaumstoff
Perfekte Anpassung an das Werkstiick

— Trocken und nass einsetzbar

Geringe Zusetztendenz

Produkt Dimension Feinheit Artikel-ID
Standard Pad 97x120x12mm coarse 0020.4160.01
97x120x12mm medium 0020.4161.01
97x120x12mm medium fine 0020.4162.01
97x120x12mm fine 0020.4163.01
97x120x12mm super fine 0020.4164.01
97x120x12mm super fine white 0020.4165.01
6120 siavlies speed - fiir eine schnelle und gleichmassige Oberflachengiite
Produktprofil
Korn: Korund, Siliziumkarbid
Struktur: Offen, Nylonvlies
Bindung: Kunstharz
Unterlage: siafast
Feinheitsgrad: very fine, ultra fine, micro fine
Vorteile Anwendungen
— Gleichmassiges Schleifbild — Anschleifen und Mattieren von Mineralwerkstoffen, Lacken
— Sehr formanpassungsfahig, besonders an und Farben

Entfernen von Spritznebel
Schleifen von angelaugten Farben
Bearbeiten von profilierten und runden Werkstlicken

schwer zugdnglichen Stellen
— Hohe Standzeit dank dichter Kornstreuung
— Nass oder trocken einsetzbar

Produkt Feinheit Dimension Artikel-ID

Scheiben siafast very fine @ 150mm ohne Loch 7866.2539.6921.01
ultra fine @ 150mm ohne Loch 7866.2539.8715.01
micro fine @ 150mm ohne Loch 7866.2539.9913.01
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siachrome - schnell, einfach, brilliant

Vorteile

— Komplettes Poliersystem aus Polituren, Versiegelungen und Pads

— Durchgangiges Farbkonzept fiir effizientes und prozesssicheres Polieren

— FUr harte und weiche Lacke und Mineralwerkstoffe geeignet

Produktinformation
Polituren, Pads und Reinigungsticher sind technisch
aufeinander abgestimmt und farblich zugewiesen.
Benutzen Sie die empfohlenen Pad- und Poliermittel-
kombinationen um das beste Resultat zu erreichen.

Anwendungen

Produkte

— Aufpolieren von Lacken und Mineralwerkstoffen
— Entfernen von feinen Kratzern, Spritznebel/Overspray,

Hologrammen

Produkt Beschreibung Dimension / Inhalt Artikel-ID
siachrome cut Abrasive Politur mit hohem Glanzgrad 1 kg 0020.6663.01
siachrome finish Finish-Politur fiir perfekten Hochglanz 1 kg 0020.6664.01
siachrome magic Reinigungsmittel fiir streifenfreien Glanz 0.51 0020.6666.01
Polierscheibe gelb @ 85 mm 0020.6672.01
@ 145 mm 0020.6671.01
Polierscheibe schwarz @85 mm 0020.6675.01
@ 145 mm 0020.6676.01
Lammfellscheibe @85 mm 0020.6673.01
@135 mm 0020.6674.01
Premium-Tuch 400 x 400 mm 0020.6670.01
Zubehor
Luftkammer-Stiitzteller ~ Artikel-ID Intermediate Pad Artikel-ID
@ 150 mm, 103-Loch (5/16"+ M8) @ 150 mm 0020.5886.01
hart 0020.5741.01 103-Loch mit J-Hook
weich 0020.5740.01
Kontrollschwarzpulver-Set Artikel-ID Protection Disc Artikel-ID
inkl. 2 Kartuschen a 30 g 0020.2302.01 @150 mm 0020.3453.01
Microfasertuch Artikel-ID Stiitzteller Artikel-ID
380x380mm 0020.3185.01 @125 mm, M14 0020.6669.01
@125 mm, 5/8" 0020.6741.01
@75 mm, 5/8" 0020.4899.01
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